HOLZLAGER

Luftentfeuchtung in der Praxis.

7 KONSTANTE HOLZFEUCHTE
7 KEINE FORMVERANDERUNGEN

7 KEINE ZUSATZLICHE BEHEIZUNG ERFORDERLICH

BEDEUTUNG DER LUFT

Gelagertes Holz ist der Umgebungsluft ausgesetzt und
andert seine Eigenschaften je nach herrschendem
Feuchtigkeitsniveau. Das Material passt sich an Tempe-
ratur und Feuchtigkeit an. Vorgetrocknetes Schnittholz
reagiert besonders empfindlich auf Feuchtigkeitsveran-
derungen.

LAGERUG VON SCHNITTHOLZ

Getrocknetes Schnittholz, zum Beispiel fir die Mdbel-
herstellung, darf einen maximalen Feuchtegehalt von
8-9 % aufweisen. Bei anderem Holz, zum Beispiel fur
Tuaren oder Fenster, darf der Feuchtegehalt bei maximal
12 % liegen. Wird diese Art von Holz in Raumlichkeiten
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ohne Entfeuchtung gelagert, kann eine stark schwanken-
de Qualitat die Folge sein. Wechselnde Feuchtigkeitsni-
veaus kdnnen eine Anderung der Holzstruktur bewirken
und zu Verarbeitungsproblemen des Materials wahrend
der Endverarbeitung fihren. Hohe Ausschussraten auf-
grund mangelnder Qualitat der Produkte sind die Folge.

Die unten eingezeichnete Kurve zeigt an, bei welchem
Luft-/Holzfeuchte-Wert ein Gleichgewichtszustand be-
steht, also kein Feuchteaustausch zwischen Luft und
Holz mehr stattfindet. Um beispielsweise den Wert von
9 % Holzfeuchte, der bei der Mobelproduktion Voraus-
setzung ist, zu erreichen muss die Umgebungsluft im
Lager bei ca. 43 % relativer Feuchte liegen.

Gleichgewichtsfeuchte Holz/Luft
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Restfeuchte des trockenen Holzes in %
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Gleichgewichtsfeuchte der Luft in % relativer Feuchte

LUFTENTFEUCHTUNG IST DIE LOSUNG

Das Ziel einer Entfeuchtung in Holzlagern fir die Holzindustrie ist ein konstantes Hallenklima zu schaffen, damit eine

gleichmaRig hohe Warenqualitat garantiert werden kann.

Holzfeuchte und relativer Feuchtigkeitsgehalt der Luft sind unabhangig von der herrschenden Umgebungstempera-
tur. Mit einem DST-Luftentfeuchter ist also keine zusatzliche Beheizung des Lagers mehr erforderlich. Mit unserer
umfassenden Beratungskompetenz und einem breiten Produktsortiment kdnnen wir nahezu alle Feuchtikeitsproble-
me auf effektive Weise I6sen. Wir machen uns gerne mit den spezifischen Anforderungen Ihrer Anwendung vertraut.

Detaillierte Informtionen geben wir lnnen sehr gern im personlichen Gesprach. Bitte kontaktieren Sie uns! Natirlich
konnen Sie sich auch gern auf www.ffrey.de weiter zum Thema Entfeuchtung informieren.
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FREY GMBH UND SEIBU GIKEN DST - IHRE LOSUNG

FUR TROCKENE LUFT.

Ob klein, ob grof - wir haben immer den passenden Trockner.

WARUM
ENTFEUCHTUNG?
Feuchtigkeit in der Luft
umgibt uns Uberall — am
falschen Ort kann die
Luftfeuchte zum Beispiel
Schaden an Produkten
und Gebauden verursa-
chen oder die Produkti-
onseffizienz herab setzen.
Die Luftentfeuchtung ist
ein 6konomischer und ef-
fektiver Weg Probleme wie
Schimmel, Rost oder Kon-
densation zu vermeiden.

WARUM WIR?

Die Firma FREY wurde im Jahr 1972 gegriindet und ist
seit 1999 die deutsche Generalvertretung von Seibu
Giken DST. Seibu Giken DST zahlt mit Uber 40 Vertre-
tungen weltweit zu den fihrenden Anbietern von Adsorp-
tionsluftentfeuchtern. Das Unternehmen stellte weltweit
den ersten Silicagel-Rotor her und zahlt bis heute zur
Weltspitze in dieser Technologie — die kontinuierlichen
Fortschritte in Forschung und Entwicklung ermdglichen
dieses.

Wir sind die deutsche Generalvertretung von:
Seibu Giken DST AB

DSTES

Die FREY GmbH bietet Ihnen die Losung fur lhre indivi-
duellen Bedurfnisse und spezifischen Anwendungen. Es
gibt nahezu kein Feuchteproblem, welches wir nicht fur
Sie I6sen kénnen. Dabei greifen wir auf eigene jahrzehn-
telange Erfahrung sowie zusatzlich auf den Wissenspool
des gesamten internationalen DST-Netzwerkes zurlck.

Ihre Anwendung interessiert uns sehr — wir beraten Sie
umfassend. Bitte kontaktieren Sie uns!

FREY Aufbereitungstechnik GmbH | Am Redder 5 | 24558 Henstedt-Ulzburg | T +4941937556-0 | F-29 | info@ffrey.de | www.ffrey.de






